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GUVENLI BIR YAPISTIRMA ICIN
GEREKEN KOSULLAR

YAPISKAN ZEMIN TEMIZLIiGi

YAPISTIRMA

CiLALI METAL YUZEYLER UZERINE
YAPISTIRMA

ORNEGIN GALVANIZE CELiK SACLAR
GiBi iISLENMEMIi$ METAL YUZEYLER
UZERINE YAPISTIRMA

PLASTiK UZERINE YAPISTIRMA

MEKANIK TESPIT

DEPOLANABILIRLIK

DEPOLAMA

KENDINDEN YAPISKANLI
PALETLERIN ACILMASI
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Kendinden yapiskanl butiin malzemelerde tasiyicinin ylizeyinin temiz ve kuru olmasi ve
yuzeyde kati, sivi, toz, solvent ve diger ayirici maddelerin bulunmamasi onemlidir.

Bunun icin temizlik malzemesi olarak, kullaniimis, yani kati ya da sivi yag icermeyen 6zel
benzin Exxsol bsp 60/95s ve pamuklu bir bez kullaniimasini tavsiye ederiz.

Tasiyict malzeme, temizlikten sonra kuru bir bezle silinmeli ve iyice havalandirilmalidir (en az
30 dakika).

Plastik ylizeyler ya da cilali ylizeyler temizlenirken temizlik oncesinde yizeyin s6z konusu
temizlik malzemesini tolore edip etmedigi test edilmelidir.

Ortiici malzemeyi kaldirdiktan sonra kendinden yapiskanli iiriin esnetilmeden ve gerilmeden
yapistiriimali ve ardindan (en iyisi bir rulo kullanmaktir) tasiyiciyi tzerine bitin yuzey boyunca
ve esit olarak basin¢ uygulanarak kalici bir sekilde tutturulmahdir. Yapistiricida hava kabar-
ciklarinin, az yapismis noktalarinin ve kirlerin bulunmamasina dikkat edilmelidir (6rnegin
pamuklu eldiven kullanilabilir).

Optimal isleme sicakligi +18°c ile +30°C arasindadir.

Yapisma sonucu ortaya ¢ikan bilesik Urin tzerine mekanik yiklenme ancak yaklasik 2 saatlik
bir bekleme suresinin ardindan yapilabilir. +10° caltinda ve +30° cuzerinde termik yukleme
icin ise 24 saat beklenmelidir.

Yapistirma isleminden dnce cila Ureticisi tarafindan belirtilen kuruma siiresine uyuldugundan
emin olunmalidir. Bu husus kismi ytzeyler Gzerine uygulanan takviye cila ve diizeltme islemle-
rinde de gecerlidir.

Yiizey uzerine yapisabilecek cekme ve lehim yaglari temizlenmelidir. Yapisma zemininin temiz-
ligi bashkl boliime bakiniz.

Plastik Gzerine yapistirilacak oldugunda once bir test yapilarak plastik ylizeyde drnegin
yumusatici ya da ayirici madde gibi yapiskan ylzeye gecgebilecek ve bu ylzeyi tahrip edebi-
lecek ya da yumusatabilecek unsurlar bulunup bulunmadigi kontrol edilmelidir.

Kendinden yapiskanli palet trtnleri, parcalar kesilmeden 6nce acilmalidir. Bunun igin yapis-
kan ortusltinin butinpalet boyunca havaya kaldirilmasi ve yeniden yerlestirilm si gerekir. Bu,
kesilen parcgalarin yapistirma isleminden once blizilmesine engel olur. Bu kesilen parcalarin
yapiskandan kuculmesini engeller.

Malzeme depolama alanina ulsatiktan sonra (+15°c ile +30°c) oncellikle direk glines 1sinina
maruz kalmamali daha sonrasinda ise :

» Kendinden yapiskanli malzemeler (sk): max. 6 ay

» Agir folyo Cello® sBF: max. 3 ay

Buttin kege Urlinlerimiz > 20 mm (Cello® F700, F800) dikey olarak depolanmalidir

Kendinden yapiskanlh palet trinleri, parcalar kesilmeden dnce aciimalidir. Bunun icin yapiskan
ortistinun butun palet boyunca havaya kaldirilmasi ve yeniden yerlestiriimesi gerekir. Bu,
kesilen parcalarin yapistirma isleminden once bilizilmesine engel olur. Bu kesilen parcalarin
yapiskandan kii¢ctilmesini engeller.

LUTFEN UYGULAMA VE DEPOLAMA UYARILARIMIZA DiKKAT EDiNizZ

Buttin veriler ortalama degerler olup 6zenle derlenmistir. Bu bilgilerin veya urinlerin kullaniimasinin herhangi bir ticiinci tarafa ait patent veya
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